ТЕХНІЧНІ ВИМОГИ 

(ТЕХНІЧНЕ ЗАВДАННЯ)

до предмету закупівлі «Монтування електротехнічного устаткування на портальні крани»

1. Загальні умови 

Даними технічними вимогами регламентується монтаж нового електрообладнання, електротехнічного устаткування схем керування окремих механізмів кранів на заміну старого електрообладнання кранів, яке знаходиться в експлуатації від 20 до 30 років.
Перелік електрообладнання, монтаж якого планується  виконати, наданий в    таблиці № 1.   
Таблиця 1
«Перелік електроустаткування, яке потребує монтування на портальні крани»
	№ з/п
	Тип та назва електроустаткування, що монтується
	Одиниця виміру

	1. 
	Контактор ES-400/3
	1 од.

	2. 
	Контактор ES-250/3
	1 од.

	3. 
	Контактор ES-160/3
	1 од.

	4. 
	Контактор ES-100/3
	1 од.

	5. 
	вимикач шпиндельний LSM-11S/L
	1 од.

	6. 
	вимикач шпиндельний SN-10
	1 од.

	7. 
	вимикач шпиндельний SN-25
	1 од.

	8. 
	Командоконтролер DD64RQQ-09Z-A00
	1 од.

	9. 
	Командоконтролер VV64L-09Z+07Z-A99
	1 од.

	10. 
	Конечний вимикач HN-25
	1 од.

	11. 
	Контактор DILM115-22
	1 од.

	12. 
	Контактор DILM12-32
	1 од.

	13. 
	Контактор DILM25-32
	1 од.

	14. 
	Контактор DILM40
	1 од.

	15. 
	Контактор DILM400/22 (RA250)
	1 од.

	16. 
	Реле DILA-22
	1 од.

	17. 
	Реле EASY618-AC-RE
	1 од.

	18. 
	Реле EASY819-AC-RCX
	1 од.

	19. 
	Реле EMT6-DB
	1 од.

	20. 
	Реле ETR4-69-A
	1 од.

	21. 
	Реле часу Rzaw-6e 0,6s
	1 од.

	22. 
	Реле часу Rzaw-6e 1,0s
	1 од.

	23. 
	Реле часу Rzaw-6e 1,5s
	1 од.

	24. 
	Реле напруги ВА 9054 ВС 5-50V UH 230V 
	1 од.

	25. 
	Реле нульової швидкості BDW-2-150n PG16
	1 од.

	26. 
	Рубильник  Sirko 630
	1 од.

	27. 
	Головний автоматичний вимикач NZMN4-AE630
	1 од.


Виконавець зобов'язаний надати калькуляцію вартості монтажу нового електрообладнання схем керування окремими механізмами крану.
Обсяги монтажу визначаються Замовником виходячи з виробничої необхідності. Замовник письмово (по факсу) відправляє завдання Виконавцеві за 5 днів перед початком проведенням монтажу окремого електрообладнання. 

2. Обов’язкові вимоги та особливі умови.

2.1. Місце проведення монтажу обладнання - портальні крани, які розташовані в             ДП «МТП «Южний» ВРР-2.

2.2. Монтування нового електрообладнання повинно виконуватися відповідно до «Правил улаштування електроустановок», «Правил безпечної експлуатації електроустановок споживачів», «Правил технічної експлуатації електроустановок споживачів», «Правил будови і безпечної експлуатації вантажопідіймальних кранів».

2.3. Доставку нового електрообладнання до місця проведення монтажу Виконавець здійснює своїми силами та за свій рахунок, після одержання відповідного підтвердження Замовника про готовність приступити до монтажу окремого виду обладнання.

2.4. Замовник передає електроустановку Виконавцю у монтаж та приймає ії з монтажу згідно складених відповідних Актів здавання-приймня електроустановки у монтування або з монтування.
2.5. Оплата вартості робіт здійснюється:

· Замовник протягом 10 банківських днів з моменту отримання виставленого Підрядником  рахунку, проводить авансування Підрядника  в сумі 50 % від загальної вартості робіт з урахуванням ПДВ.
· протягом 15 банківських днів після підписання актів здавання-приймання виконаних робіт Замовник проводить остаточні розрахунки з Підрядником на підставі виставлених Підрядником рахунків.
2.6.  Строк дії договору – до 31.12.2014 р.
2.7. Монтування електротехнічного устаткування на портальні крани «Сокіл» може включати в себе наступні послуги:
2.7.1. Монтування електротехнічного обладнання в щиті «Щит + 0-А1» (головного автоматичного вимикача) а саме:
· монтаж Вимикача навантаження – зробити монтування вимикача на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж  Головного автомату – зробити монтування головного автомату відповідно до електричних схем; 
· монтаж Реле захисту – зробити монтування реле захисту відповідно до електричних схем;
· монтаж Автоматів захисту електродвигунів – зробити монтування автоматів захисту електродвигунів відповідно до електричних схем.
2.7.2.  Монтування електротехнічного обладнання в щиті «Щит + 0-А3»  (головного контактора) а саме:
· монтаж Головного контактору (ES 400/3) – зробити монтування головного контактору відповідно до електричних схем; 
· монтаж Автоматів захисту електродвигунів – зробити монтування автоматів захисту електродвигунів відповідно до електричних схем.
2.7.3. Монтування електротехнічного обладнання в щиту «Щит + 1-А1» (механізм підйому ЗЛ) а саме:
· монтаж Контакторів напрямку (ES 250/3) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Контакторів прискорення (ES 160/3) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схе;
· монтаж Контакторів прискорення (ES 100/3) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Проміжних Контакторів – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле часу – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле нульової швидкості (BDW2-150) – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем.
2.7.4. Монтування електротехнічного обладнання в щиті «Щит + 1-А2» (механізм підйому ПЛ) а саме:
· монтаж Контакторів напрямку (ES 250/3) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Контакторів прискорення (ES 160/3) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Контакторів прискорення (ES 100/3) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Проміжних Контакторів – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле часу – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле нульової швидкості (BDW2-150) – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем.
2.7.5. Монтування електротехнічного обладнання в щиті «Щит + 3-А1» (механізм повороту) а саме:

· монтаж Контакторів напрямку (DIL M-400) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Контакторів прискорення (DIL M-115) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Проміжних Контакторів – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле часу – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле нульової швидкості (BDW2-150) – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем.
2.7.6. Монтування електротехнічного обладнання в щиті «Щит + 4-А1» (механізм зміни вильоту стріли) а саме:

· монтаж Контакторів напрямку (DIL M-115) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Контакторів прискорення (DIL M-115) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Проміжних Контакторів – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле часу – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле нульової швидкості (BDW2-150) – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем.
2.7.7. Монтування електротехнічного обладнання в щиті «Щит + 5-А1» (механізм пересування) а саме:

· монтаж Контакторів напрямку (DIL M-115) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Контакторів прискорення (DIL M-115) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Проміжних Контакторів – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле часу – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем.
2.7.8.  Монтування Коммандоконтролерів – зробити монтування командоконтролерів механізму підйому ЗЛ/ПЛ, механізму повороту, механізму вильоту, механізму пересування на підготовлене місце відповідно до електричних схем.
2.8. Монтування електротехнічного устаткування на портальні крани «Кондор» може включати в себе наступні послуги:
2.8.1.  Монтування електротехнічного обладнання в щиті «Щит + 0-А1» (головного автоматичного вимикача) а саме:
· монтаж Вимикача навантаження – зробити монтування вимикача на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж  Головного автомату – зробити монтування головного автомату відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле захисту – зробити монтування реле захисту відповідно до електричних схем;
· монтаж Автоматів захисту електродвигунів – зробити монтування автоматів захисту електродвигунів відповідно до електричних схем.
2.8.2.  Монтування електротехнічного обладнання в щиті «Щит + 0-А3» (головного контактора) а саме:
· монтаж Головного контактору (ES 400/3) – зробити монтування головного контактору відповідно до електричних схем;
· монтаж Автоматів захисту електродвигунів – зробити монтування автомати захисту електродвигунів відповідно до електричних схем.
2.8.3.  Монтування електротехнічного обладнання в щиті «Щит + 1-А1» (механізм підйому ЗЛ) а саме:
· монтаж Контакторів напрямку (ES 400/3) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем.
· монтаж Контакторів прискорення (ES 160/3) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Контакторів прискорення (ES 100/3) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Проміжних Контакторів – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле часу – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле нульової швидкості (BDW2-150) – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем.
2.8.4. Монтування електротехнічного обладнання в щиті «Щит + 1-А2» (механізм підйому ПЛ) а саме:
· монтаж Контакторів напрямку (ES 400/3) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Контакторів прискорення (ES 160/3) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Контакторів прискорення (ES 100/3) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Проміжних Контакторів – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле часу – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле нульової швидкості (BDW2-150) – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем.
2.8.5.  Монтування електротехнічного обладнання в щиті «Щит + 3-А1» (механізм повороту) а саме:

· монтаж Контакторів напрямку (DIL M-400) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Контакторів прискорення (DIL M-115) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Проміжних Контакторів – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле часу – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле нульової швидкості (BDW2-150) – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем.
2.8.6.  Монтування електротехнічного обладнання в щиті «Щит + 4-А1» (механізм зміни вильоту стріли) а саме:

· монтаж Контакторів напрямку (DIL M-115) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Контакторів прискорення (DIL M-115) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Проміжних Контакторів – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле часу – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле нульової швидкості (BDW2-150) – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем.
2.8.7. Монтування електротехнічного обладнання в щиті «Щит + 5-А1» (механізм пересування) а саме:

· монтаж Контакторів напрямку (DIL M-115) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Контакторів прискорення (DIL M-115) – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Проміжних Контакторів – зробити монтування контакторів на підготовлене місце відповідно до електричних схем;
· монтаж Реле часу – зробити монтування реле на підготовлене місце відповідно до електричних схем.
2.8.8. Монтування Коммандоконтролерів – зробити монтування командо-контролерів механізму підйому ЗЛ/ПЛ, механізму повороту, механізму вильоту, механізму пересування на підготовлене місце відповідно до електричних схем.
2.9. Надання послуг виконується з використанням матеріалів та ЗЗЧ Виконавця.
2.10. Технічні характеристики і якість матеріалів та ЗЗЧ повинні відповідати вимогам технічних умов заводу–виробника та затвердженим стандартам, забезпечувати тривалу та надійну експлуатацію електродвигунів згідно з призначенням. Виконавець відповідає за якість наданих матеріалів і ЗЗЧ.

2.11. Термін монтажу однієї  одиниці устаткування  не повинен перевищувати однієї доби з моменту складання відповідних Актів здавання-приймня електроустановки у монтування . 
2.12. По закінченню монтажу кожної одиниці електроустаткування Виконавець зобов'язаний здійснити приймально-здавальні випробування (перевірку) його працездатності, оформити Акт здавання-приймання наданої послуги, який підписується повноважними представниками Сторін та надати документацію відповідно до діючих нормативних документів.

2.13. Представник Замовника зобов'язаний бути присутнім на монтажі електроустаткування, контролювати правильність монтажу і підключення та, у випадку відсутності зауважень, підписати оформлений Виконавцем, у присутності Замовника, Акт про введення електроустаткування в експлуатацію.

3.
Гарантійні строки якості результатів послуг та порядок усунення виявлених недоліків (дефектів).
3.1.
Виконавець гарантує якість результатів надання послуг з монтажу нового електроустаткування та забезпечення показників змонтованого електрообладнання згідно ПУЕ п.1.8.15. на протязі 6 (шести) місяців з моменту підписання Сторонами Акту введення електрообладнання в експлуатацію.

3.2.
У разі виявлення протягом гарантійного строку, у процесі експлуатації змонтованого електрообладнання, прихованих недоліків (дефектів) або неякісної їх роботи, Замовник протягом 5 календарних днів після їх виявлення повідомляє про це Виконавця і запрошує його для складання Акту про порядок і строки усунення виявлених схованих недоліків (дефектів). Якщо Виконавець не з'явиться без поважних причин у визначений у запрошенні строк, Замовник має право скласти зазначений Акт без участі Виконавця або із залученням до складання Акту незалежних експертів, з повідомленням про це Виконавця. Акт, складений без участі Виконавця, надсилається йому для виконання протягом 10 календарних днів після складання цього Акту.

3.3. Виконавець зобов'язаний за свій рахунок усунути залежні від нього недоліки (дефекти) в строки та в порядку, що визначені в Акті про їх усунення. Якщо Виконавець не                                   

забезпечить виконання цієї вимоги чи буде порушувати строки її виконання, Замовник має право прийняти рішення, попередньо повідомивши про нього Виконавця, про усунення недоліків (дефектів) власними силами або із залученням третіх осіб із відшкодуванням усіх витрат та збитків за рахунок Виконавця.

3.4.
Якщо між Замовником і Виконавцем виник спір щодо усунення недоліків (дефектів) або їх причин, на вимогу будь-якої Сторони може бути проведено незалежну експертизу. Фінансування витрат, пов'язаних з проведенням такої експертизи, покладається на Виконавця, крім випадків, коли за результатами експертизи буде встановлено відсутність порушень умов Договору Виконавцем або причинного зв'язку між діями Виконавця та виявленими недоліками (дефектами). У такому випадку витрати, пов'язані з проведенням експертизи, фінансує Сторона, яка вимагала її проведення.
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